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书书书

前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１７９３１—２００３《瓶用聚对苯二甲酸乙二醇酯（ＰＥＴ）树脂》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１７９３１—２００３相比主要技术变化如下：

———规范 性 引 用 文 件 中，删 除 ＧＢ／Ｔ ６０１—２００２、ＩＳＯ １６２８１：１９９８、ＩＳＯ １１３５７１：１９９９，

ＧＢ／Ｔ１３１１４由ＧＢ４８０６．６代替，ＩＳＯ１１３５７３：１９９９由ＧＢ／Ｔ１９４６６．３—２００４代替，其余规范性

引用文件更新为新发布的国家标准（见第２章，２００３年版第２章）。

———增加了高吸热ＰＥＴ树脂的术语（见３．６）。

———表１中合并了食品包装用树脂共聚、均聚的技术要求（见５．３表１，２００３年版５．３表１）。

———表１中增加了色度犔 值的脚注，说明高吸热ＰＥＴ树脂犔 值技术要求由供需双方商定（见５．３

表１，２００３年版５．３表１）。

———表１中删除了“乙醛含量要求为强制要求，其余为推荐性的”的注译（见２００３年版５．３表１）。

———试验方法中删除了试样制备的内容（见２００３年版６．１）。

———试验方法中增加了６．１一般规定、６．２外观、６．３食品包装用ＰＥＴ树脂卫生要求的内容（见６．１、

６．２、６．３）。

———特性黏度的测定由按照附录Ａ修改为按照ＧＢ／Ｔ１４１９０—２０１７，并给出重复性和再现性的有

关内容（见６．４．１、６．４．２、６．４．３、附录Ａ，２００３年版６．１、６．２）。

———乙醛含量的测定由按照附录Ｂ修改为按照ＳＨ／Ｔ１８１７—２０１７（见６．５，２００３年版６．３）。

———色度、二甘醇含量、端羧基含量、颗粒外观、水分的测定由按照ＧＢ／Ｔ１４１９０—１９９３修改为按照

ＧＢ／Ｔ１４１９０—２０１７（见６．６、６．７、６．８、６．１０、６．１１，２００３年版６．４、６．５、６．６、６．８、６．９）。

———熔点项目名称修改为熔融峰温，熔融峰温的测定由按照ＩＳＯ１１３５７３：１９９９修改为按照

ＧＢ／Ｔ１９４６６．３—２００４。推荐不通氮气（见６．９，２００３年版６．７）。

———密度的测定由按照 ＧＢ／Ｔ１０３３—１９８６修改为按照 ＧＢ／Ｔ１０３３．１—２００８和 ＧＢ／Ｔ１０３３．２—

２０１０。增加浸渍法，为仲裁方法（见６．１２，２００３年版６．１０）。

———灰分的测定由按照ＧＢ／Ｔ９３４５—１９８８修改为按照ＧＢ／Ｔ９３４５．２—２００８，增加称样量为２０ｇ的

要求（见６．１３，２００３年版６．１１）。

———删除原附录Ａ（稀溶液中ＰＥＴ树脂黏度的测定 毛细管黏度计法）和附录Ｂ（瓶用ＰＥＴ树脂中

乙醛含量的测定 顶空气相色谱法），增加附录Ａ（一种瓶用ＰＥＴ树脂特性黏度精密度试验统

计结果），将原附录Ｃ（密度梯度柱的配制 间歇法）调整为附录Ｂ，增加附录Ｃ（ＰＥＴ结晶度与

密度的关系）（见附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ，２００３年版附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ）。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１５）归口。

本标准负责起草单位：中国石化仪征化纤有限责任公司。

本标准参加起草单位：中国石油化工股份有限公司北京北化院燕山分院、华润包装材料有限公司、

浙江恒逸石化有限公司、江苏三房巷集团有限公司、浙江万凯新材料有限公司。

本标准主要起草人：叶丽华、李红华、郭曦、王军乐、李强、孙黎峰、华 云、许美英、王清、龚柳柳、

吴桂香、夏林密。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１７９３１—１９９９、ＧＢ／Ｔ１７９３１—２００３。
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瓶用聚对苯二甲酸乙二酯（犘犈犜）树脂

１　范围

本标准规定了瓶用聚对苯二甲酸乙二酯（ＰＥＴ）树脂的术语和定义、产品分类、要求、试验方法、检验

规则、标志和随行文件、包装、运输和贮存。

本标准适用于以精对苯二甲酸、乙二醇为主要原料，采用直接酯化连续缩聚或间歇缩聚生产的均聚

ＰＥＴ树脂，以及以精对苯二甲酸、乙二醇及间苯二甲酸为主要原料，采用直接酯化连续缩聚或间歇缩聚

生产的共聚ＰＥＴ树脂。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ１０３３．１—２００８　塑料　非泡沫塑料密度的测定　第１部分：浸渍法、液体比重瓶法和滴定法

ＧＢ／Ｔ１０３３．２—２０１０　塑料　非泡沫塑料密度的测定　第２部分：密度梯度桩法

ＧＢ４８０６．６　食品安全国家标准　食品接触用塑料树脂

ＧＢ／Ｔ６６７８—２００３　化工产品采样总则

ＧＢ／Ｔ６６７９—２００３　固体化工产品采样通则

ＧＢ／Ｔ６６８２—２００８　分析实验室用水规格和试验方法

ＧＢ／Ｔ８１７０—２００８　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｔ９３４５．２—２００８　塑料　灰分的测定　第２部分：聚对苯二甲酸烷撑酯

ＧＢ／Ｔ１４１９０—２０１７　纤维级聚酯（ＰＥＴ）切片分析方法

ＧＢ／Ｔ１９４６６．３—２００４　塑料　差示扫描量热法（ＤＳＣ）　第３部分：熔融和结晶温度及热焓的测定

ＳＨ／Ｔ１８１７—２０１７　塑料　瓶用聚对苯二甲酸乙二醇酯（ＰＥＴ）树脂中乙醛含量的测定　顶空气相

色谱法

３　 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

３．１

色度犫值　犮狅犾狅狉犫狏犪犾狌犲

ＣＩＥ标准中物质由蓝色至黄色的程度。

３．２

色度犔值　犮狅犾狅狉犔狏犪犾狌犲

ＣＩＥ标准中物质的明亮程度。

３．３

杂质　犻犿狆狌狉犻狋狔

除ＰＥＴ树脂以外的其他物质。

１
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３．４

粉末　狆狅狑犱犲狉

通过网孔尺寸为８００μｍ（２０目）试验筛的碎屑。

３．５

异色粒子　犮狅犾狅狉犵狉犪狀狌犾犲

有肉眼可见黄色粒子或其他颜色粒子。

３．６

高吸热犘犈犜树脂　犲犳犳犻犮犻犲狀狋犾狔犲狀犱狅狋犺犲狉犿犻犮犘犈犜狉犲狊犻狀

一种由精对苯二甲酸、乙二醇及间苯二甲酸为主要原料进行聚合，通过加入添加剂，用于注塑吹瓶，

具有提高吹瓶过程吸热效率的ＰＥＴ树脂。

４　产品分类

瓶用ＰＥＴ树脂根据不同用途可分为食品包装用和非食品包装用两类。

５　要求

５．１　瓶用ＰＥＴ树脂为大小均匀的乳白色颗粒，无机械杂质及带有可见黑斑的粒子。

５．２　食品包装用ＰＥＴ树脂的卫生要求应符合ＧＢ４８０６．６的规定。

５．３　瓶用ＰＥＴ树脂的技术要求见表１。

表１　瓶用犘犈犜树脂的技术要求

项目 单位
食品包装用 非食品包装用

优等品 合格品 合格品

１ 特性黏度 ｄＬ／ｇ 犕１±０．０１５ 犕１±０．０２０ 犕１±０．０２０

２ 乙醛含量 μｇ／ｇ ≤１．０ —

３

４

色度
犫值 — ≤２．０ ≤３．０

犔值ａ — ≥８０ —

５ 二甘醇含量 ％ 犕２±０．２ 犕２±０．３ 犕２±０．３

６ 端羧基含量 ｍｍｏｌ／ｋｇ ≤３５

７ 熔融峰温（ＤＳＣ法） ℃ 犕３±２

８

９

颗粒外观
粉末 ｍｇ／ｋｇ ≤１００

异色粒子 粒／５００ｇ 无 ≤１ ≤１

１０ 水分 ％ ≤０．４

１１ 密度 ｇ／ｃｍ
３ 犕４±０．０１

１２ 灰分 ％ ≤０．０８

　　注：犕１、犕２、犕３、犕４ 均为每牌号产品该项指标的标称值。

　　
ａ 高吸热ＰＥＴ树脂犔值的技术要求由供需双方商定。
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６　试验方法

６．１　一般规定

本标准所用试剂和水，在没有注明其他要求时，均指分析纯试剂和ＧＢ／Ｔ６６８２—２００８中规定的三

级水。

６．２　外观

称取５００ｇ试样，精确至１ｇ。将试样放入白色搪瓷盘中，目测有无机械杂质及带有可见黑斑的

粒子。

６．３　食品包装用犘犈犜树脂卫生要求

按ＧＢ４８０６．６的规定进行相关指标的测定。

６．４　特性黏度

６．４．１　试样制备

将约１０ｇ样品置于液氮或干冰中冷却约１０ｍｉｎ。取出样品后立即用粉碎机粉碎，粉碎时间不超过

３０ｓ。样品应全部粉碎至１ｍｍ以下颗粒，所有粉碎颗粒作为测定试样。

６．４．２　试验步骤

按ＧＢ／Ｔ１４１９０—２０１７中５．１规定进行，溶剂按其５．１．１．３．２配制，方法Ａ（毛细管黏度计法）为仲裁

法。其中，试样量为 （０．１２５±０．００５）ｇ；溶解条件为：在（１１０±１０）℃温度下使试样全部溶解，溶解时间应

控制在３０ｍｉｎ以内，超过此时间应重新制备样品；恒温水浴温度为：（２５．００±０．０２）℃。

６．４．３　结果计算

按ＧＢ／Ｔ１４１９０—２０１７中５．１．１．７．３进行。一种瓶用ＰＥＴ树脂特性黏度精密度试验统计结果参见

附录Ａ。

６．５　乙醛含量

按ＳＨ／Ｔ１８１７—２０１７规定进行。

６．６　色度

按ＧＢ／Ｔ１４１９０—２０１７中５．５方法Ｂ（干燥法）规定进行。其中，干燥条件为（１３５±５）℃，干燥处理

时间为３０ｍｉｎ。

６．７　二甘醇含量

按ＧＢ／Ｔ１４１９０—２０１７中５．２方法Ａ（甲醇酯交换法）规定进行。

６．８　端羧基含量

按ＧＢ／Ｔ１４１９０—２０１７中５．４规定进行，其中，方法Ａ（容量滴定法）为仲裁法。方法Ａ试样量的要

求为：称取 （１．５±０．１）ｇ的试样，精确至０．０００１ｇ。

３
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６．９　熔融峰温（犇犛犆法）

按ＧＢ／Ｔ１９４６６．３—２００４规定进行。其中升温速率为１０℃／ｍｉｎ。推荐采用不通氮气的方式进行

测试。

６．１０　颗粒外观

６．１０．１　粉末

按ＧＢ／Ｔ１４１９０—２０１７中５．８方法Ａ（干法）规定进行。

６．１０．２　异色粒子

称取５００ｇ试样，精确至１ｇ。将试样放入白色搪瓷盘中，捡出异色粒子并记录其数目。

６．１１　水分

按ＧＢ／Ｔ１４１９０—２０１７中５．７规定进行。其中，方法Ａ（重量法）为仲裁法。

６．１２　密度

密度可采用浸渍法和密度柱法进行测定，仲裁时采用浸渍法。

浸渍法按ＧＢ／Ｔ１０３３．１—２００８规定进行。浸渍液采用无水乙醇；浸渍液无水乙醇的密度按照

ＧＢ／Ｔ１０３３．１—２００８中５．１．４．３的方法进行测定，也可以采用标准玻璃浮子进行测定（按样品密度测定

条件，分别测试标准玻璃浮子在空气中的质量和在浸渍液中的表观质量，再根据ＧＢ／Ｔ１０３３．１—２００８

中式（２）计算出浸渍液的密度）。推荐使用密度值与ＰＥＴ树脂相近的标准玻璃浮子。

按ＧＢ／Ｔ１０３３．２—２０１０规定进行。密度梯度液采用正庚烷／四氯化碳体系。连续法配制密度梯度

柱按ＧＢ／Ｔ１０３３．２—２０１０中５．４．２规定进行，间歇法配制密度梯度柱符合附录Ｂ的规定。

结晶度与密度的关系参见附录Ｃ。

６．１３　灰分

按ＧＢ／Ｔ９３４５．２—２００８规定进行。称样量为２０ｇ，马弗炉温度为（８５０±５０）℃。

７　检验规则

７．１　检验分类

瓶用ＰＥＴ树脂产品的检验分为出厂检验和型式检验两类。

７．２　检验项目

表１中特性黏度、乙醛含量、色度、端羧基含量、颗粒外观、水分为出厂检验项目。

第５章中所有项目为型式检验项目，检验周期为每年一次。当有下列情况之一时，应对表１项目进

行型式检验，其中ａ）情况下还应对５．２进行型式检验：

ａ）　正式生产过程中，原材料或工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

ｂ）　产品装置检修，恢复生产时；

ｃ）　出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。

７．３　组批规则

瓶用ＰＥＴ树脂以同一生产线上、相同原料、相同工艺所生产的同一牌号的产品组批。生产厂可按

４
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一定生产周期或储存料仓为一批对产品进行组批。产品以批为单位进行检验和验收。

７．４　抽样方案

瓶用ＰＥＴ树脂可在料仓、包装线上或包装单元（袋）中抽取样品，也可根据生产周期等实际情况确

定具体的抽样方案。包装后产品的取样应按ＧＢ／Ｔ６６７９—２００３规定进行，按 ＧＢ／Ｔ６６７８—２００３规定

确定取样件（包）数。

７．５　判定规则

瓶用ＰＥＴ树脂应由生产厂的质量检验部门按照本标准规定的试验方法进行检验，依据检验结果和

本标准中的技术要求对产品做出质量判定，并提供证明。所有试验结果的判定按ＧＢ／Ｔ８１７０—２００８中

修约值比较法进行。检验结果若某项指标不符合本标准要求时，应重新取样对该项目进行复验。以复

验结果作为该批产品的质量判定依据。

８　标志和随行文件

８．１　标志

瓶用ＰＥＴ树脂产品的外包装袋上应有明显的标志。标志内容包括：商标、生产企业名称、生产厂地

址、标准号、产品名称、牌号、批号（含生产日期）和净含量等以及产品防护、搬运的警示标志。

８．２　随行文件

产品出厂时，每批产品应附有产品质量检验合格证。合格证上应注明产品名称、牌号、批号、执行标

准，并盖有质检专用章。

９　包装、运输和贮存

９．１　包装

瓶用ＰＥＴ树脂的包装可分为集装袋、槽车、集装箱海包等形式。集装袋产品的包装袋为内衬聚乙

烯薄膜内袋的聚烯烃编织袋，外罩聚乙烯防尘薄膜。装运产品的槽车应清洁、干燥、无异物。

９．２　运输

瓶用ＰＥＴ树脂为非危险品，对运输无特殊要求，但在运输和装卸过程中应有一定的防护措施，防止

产品受潮、污染、破损。运输工具应保持清洁、干燥，并备有厢棚或苫布。运输和装卸过程中不应使用铁

钩等锐利工具，防止机械碰撞，切忌抛掷。运输时不得与砂土、碎金属、煤炭及玻璃等混合装运，更不可

与有毒及腐蚀性或易燃物混装。不应在阳光下曝晒或雨淋。装卸作业应符合警示标识规定。

９．３　贮存

瓶用ＰＥＴ树脂应置于阴凉、干燥、通风、清洁并配有消防设施的仓库内贮存，并采取防尘措施。贮

存时，应远离热源，并防止阳光直接照射，不应在露天堆放。
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附　录　犃

（资料性附录）

一种瓶用犘犈犜树脂特性黏度精密度试验统计结果

犃．１　起草单位集中组织精密度试验，在１０个实验室对一个瓶用ＰＥＴ树脂样品进行２次重复测试。

犃．２　按照ＧＢ／Ｔ６３７９．２—２００４对精密度试验结果进行数理统计，并计算得到精密度结果，见表Ａ．１。

表犃．１　特性黏度精密度统计结果

品种
特性黏度平均值

ｄＬ／ｇ

重复性标准偏差（犛狉）

ｄＬ／ｇ

再现性标准偏差（犛犚）

ｄＬ／ｇ

重复性限（狉）

ｄＬ／ｇ

再现性限（犚）

ｄＬ／ｇ

碳酸瓶型 ０．８６７ ０．００４５ ０．００５５ ０．０１３ ０．０１５

６
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附　录　犅

（规范性附录）

密度梯度柱的配制　间歇法

犅．１　试剂和材料

除非另有说明，在分析中仅使用分析纯的试剂。

犅．１．１　正庚烷：分析纯。

犅．１．２　四氯化碳：分析纯。

犅．２　仪器

犅．２．１　密度梯度管：见ＧＢ／Ｔ１０３３．２—２０１０中５．１．１～５．１．３。

犅．２．２　磁力搅拌器。

犅．２．３　三角瓶：容量５００ｍＬ。

犅．２．４　毛细管漏斗：内径０．５ｍｍ左右，长度大于密度梯度管的高度。

犅．２．５　量筒：容量１００ｍＬ、２００ｍＬ。

犅．３　测定犘犈犜树脂密度用密度梯度柱的配制

犅．３．１　密度梯度柱的配制应保证密度梯度柱的灵敏度对每厘米柱高不低于０．００１ｇ／ｃｍ
３，例如：对于一

根梯度管最理想的密度范围为０．００１ｇ／ｃｍ
３
～０．１ｇ／ｃｍ

３，不得使用管子上、下端部，并且不应取校正部

分外的读数。

犅．３．２　按表Ｂ．１规定，分别配制１０个组分的溶液。每个溶液配制时，用量筒（Ｂ．２．５）分别量取四氯化碳

和正庚烷，加入到三角瓶（Ｂ．２．３），用磁力搅拌器（Ｂ．２．２）充分搅匀。

注：密度梯度柱的密度范围由产品的密度值决定，每一组分体积按密度梯度管的总体积进行分配。

表犅．１　密度梯度液各组分的配比

加入组分顺序
大约密度

ｇ／ｃｍ
３

四氯化碳体积

ｍＬ

正庚烷体积

ｍＬ

第一组分 １．３３０ １４０．７ ５９．３

第二组分 １．３４０ １４２．９ ５７．１

第三组分 １．３５０ １４５．１ ５４．９

第四组分 １．３６０ １４７．３ ５２．７

第五组分 １．３７０ １４９．５ ５０．５

第六组分 １．３８０ １５１．７ ４８．３

第七组分 １．３９０ １５３．９ ４６．１

第八组分 １．４００ １５６．１ ４３．９

第九组分 １．４１０ １５８．３ ４１．７

第十组分 １．４２０ １６０．５ ３９．５

７
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犅．３．３　将毛细管漏斗（Ｂ．２．４）插入到密度梯度管底部，按组分顺序将配好的溶液沿着毛细管漏斗慢慢地

加入密度梯度管内。

犅．３．４　待全部组分加完后，缓缓将毛细管漏斗取出。

８
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附　录　犆

（资料性附录）

犘犈犜结晶度与密度的关系１
）

犆．１　结晶度定义

高聚物按能否结晶分为结晶性、不能结晶二类。如，有机玻璃（聚甲基丙烯酸甲酯）、聚苯乙烯等是

不结晶的；ＰＥＴ、ＰＢＴ、聚乙烯、聚丙烯等是结晶性的。在常规条件下，结晶的高聚物不可能达到百分之

百的结晶，因此包含结晶区（相）和非结晶区（相）两种结构。晶区部分所占的质量分数（或体积分数）称

为结晶度。

犆．２　结晶度理论计算公式

犳′ｃ＝
ρｃ（ρ－ρａ）

ρ（ρｃ－ρａ）
×１００％ …………………………（Ｃ．１）

　　式中：

犳′ｃ———试样的质量结晶度，％；

ρｃ ———试样中结晶相的密度，单位为克每立方厘米（ｇ／ｃｍ
３）；

ρ ———试样的密度，单位为克每立方厘米（ｇ／ｃｍ
３）；

ρａ ———试样中非晶相的密度，单位为克每立方厘米（ｇ／ｃｍ
３）。

犆．３　犘犈犜结晶度理论计算公式

对于ＰＥＴ，ρｃ＝１．４５５ｇ／ｃｍ
３，ρａ＝１．３３１ｇ／ｃｍ

３，则式（Ｃ．１）可简化为：

犳′ｃ＝
（ρ－１．３３１）

ρ
×１１．７３４×１００％ …………………………（Ｃ．２）

　　式中：

犳′ｃ———试样的质量结晶度，％；

ρ ———试样的密度，单位为克每立方厘米（ｇ／ｃｍ
３）。

犆．４　犘犈犜结晶度与密度的关系表

根据式（Ｃ．２），计算不同密度下ＰＥＴ的结晶度，结果列于表Ｃ．１。实际工作中，可根据所测样品的

密度，直接从表Ｃ．１中查询出该样品的结晶度。

１）　结晶度定义及理论计算公式均参考了杨始等所著《聚酯化学·物理·工艺》中第１０５至１０７页。

９
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表犆．１　犘犈犜密度与结晶度的关系表 ％

— ０ １ ２ ３ ４ ５ ６ ７ ８ ９

１．３３ — ０．００ ０．８８ １．７６ ２．６４ ３．５２ ４．３９ ５．２７ ６．１４ ７．０１

１．３４ ７．８８ ８．７５ ９．６２ １０．４８ １１．３５ １２．２１ １３．０８ １３．９４ １４．８０ １５．６６

１．３５ １６．５１ １７．３７ １８．２３ １９．０８ １９．９３ ２０．７８ ２１．６３ ２２．４８ ２３．３３ ２４．１８

１．３６ ２５．０２ ２５．８６ ２６．７１ ２７．５５ ２８．３９ ２９．２３ ３０．０７ ３０．９０ ３１．７４ ３２．５７

１．３７ ３３．４０ ３４．２３ ３５．０７ ３５．８９ ３６．７２ ３７．５５ ３８．３７ ３９．２０ ４０．０２ ４０．８４

１．３８ ４１．６６ ４２．４８ ４３．３０ ４４．１２ ４４．９４ ４５．７５ ４６．５６ ４７．３８ ４８．１９ ４９．００

１．３９ ４９．８１ ５０．６１ ５１．４２ ５２．２３ ５３．０３ ５３．８３ ５４．６４ ５５．４４ ５６．２４ ５７．０３

１．４０ ５７．８３ ５８．６３ ５９．４２ ６０．２２ ６１．０１ ６１．８０ ６２．５９ ６３．３８ ６４．１７ ６４．９６

１．４１ ６５．７４ ６６．５３ ６７．３１ ６８．１０ ６８．８８ ６９．６６ ７０．４４ ７１．２２ ７１．９９ ７２．７７

１．４２ ７３．５４ ７４．３２ ７５．０９ ７５．８６ ７６．６３ ７７．４０ ７８．１７ ７８．９４ ７９．７１ ８０．４７

１．４３ ８１．２４ ８２．００ ８２．７６ ８３．５２ ８４．２８ ８５．０４ ８５．８０ ８６．５６ ８７．３１ ８８．０７

１．４４ ８８．８２ ８９．５７ ９０．３２ ９１．０７ ９１．８２ ９２．５７ ９３．３２ ９４．０７ ９４．８１ ９５．５６

１．４５ ９６．３０ ９７．０４ ９７．７８ ９８．５２ ９９．２６ １００．００ — — — —

　　注：表中第１列为密度数值（两位小数），表中第一行为密度第三位小数的数值，其他行列交叉点即为三位小数密

度所对应的结晶度数值。例：已知试样密度为１．４００ｇ／ｃｍ
３ 时，从表中可直接查得该试样结晶度为５７．８３％。
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