附件

2012年商品归类决定
	序号
	归类决定 编号
	发布日期
	商品税则
号列
	技术委员会议题编号
	商品
名称
	英文 名称
	其他名称
	商品描述
	归类决定

	1
	J2011-0016
	
	39.20
	15-01-2011
	聚甲基丙烯酸甲酯板（PMMA）
	
	导光板
	该商品形状为长方形，尺寸为1340（长）х 990（宽）х4（厚）毫米。其加工工艺为：将甲基丙烯酸甲酯（MMA）原料聚合成颗粒状的聚甲基丙烯酸甲酯（PMMA）粒子（分子链长），再将聚甲基丙烯酸甲酯（PMMA）粒子融化、挤出成型、加工成聚甲基丙烯酸甲酯（PMMA）板。

该聚甲基丙烯酸甲酯板（PMMA）进口后在国内经过切割、边沿毛边抛光（使侧装LED光线更容易进入）、丝网制作和印刷光点后，作为液晶电视背光模组的零件，起到将模组侧面的LED灯光通过全反射，引导为平面发光，并均匀分散的作用。
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实际进口状态（图中所示为多层叠放在一起）

	该商品进口状态为未裁切的板状聚甲基丙烯酸甲酯（PMMA）材料，虽然已具有对各种光线吸收比较平均、光透过性高等特点，但还需经过切割等加工才可使用，应按照原材料归类。根据《税则》归类总规则一，将该商品归入税目39.20项下。

	2
	J2011-0017
	
	3926.9090
	15-03-2011
	苹果IPAD用护套（塑料制）
	
	
	该商品为苹果IPAD用护套。该护套整体为塑料制成，可折叠。用于保护IPAD和支撑IPAD使其方便观看视频或在屏幕键盘上打字，护套上为耳机插孔、基座接口、开/关按钮和音量按钮留有开口。
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	该商品主要用途是为内置物使用时提供保护，其不同于品目42.02所列的类似容器主要用于盛装使用完的物品，应按“护套、书籍封皮”类商品归类，根据制成（或包覆）的全部或主要材质归入相应税目。根据《税则》归类总规则一，该商品应按照塑料制品归入税则号列3926.9090。



	3
	J2011-0018
	
	7019.1900
	15-02-2011
	玻璃纤维纱
	
	
	该商品为成卷的玻璃纤维纱线，纱线的直径为0.28毫米。其由连续的玻璃纤维（无固定长度）制作而成，捻度为每米40转，支数为33支。 
加工工艺：将玻璃球清洗之后烘干，放入坩埚，经过1300度的高温熔化拉丝，再通过捻丝机加捻成纱线，最后经过涂层设备包覆一层聚氯乙烯（PVC）(其中添加了起增强耐热性、韧性和延展性的其他化学成分)。
该商品含35%的玻璃纤维纱和65%的聚氯乙烯（PVC）。 
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	该商品的玻璃纤维构成其主要特征，应根据《税则》归类总规则三和六，将其归入税则号列7019.1900。



	4
	J2011-0019
	
	第72或73章
	15-04-2011
	切断型钢纤维
	
	
	该商品外观为粉碎型纤维状，用于制造刹车片。

生产工艺流程为：原料－机械剥壳除氧化皮－机械拉丝－机械刀具切削－机械切断－深加工－钢纤维，该产品呈不规则形状，长度约为1毫米-8毫米之间，其截面呈三角形，边长约为0.1毫米－0.8毫米之间。
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	该类产品应根据《税则》第十五类、第七十二章注释关于粉末、颗粒的规定按照过筛率进行归类。



	5
	J2011-0020
	
	75.02
	15-05-2011
	镍圆饼
	
	
	    该商品底部平滑，表面外围凸起，内部凹下（外形如纽扣），直径约25毫米，厚约6.5毫米。有含硫镍圆饼和不含硫镍圆饼两种商品。
    镍圆饼以粗镍为阳极，通过电解工艺生产制得。在电沉积制备镍圆饼时，在不锈钢阴极表面用一种专用保护膜涂覆，留出一些圆形区域不涂，这些圆形部位暴露在电解液中，就在这些暴露部位的不锈钢上电沉积获得小纽扣状的镍沉积材料。沉积的时间、圆形区域的直径和圆形区域之间的距离大小决定产品的最终形状。电沉积结束后，将阴极从溶液中取出，用机械方法敲击不锈钢就分离得到镍饼。再将其洗净抛光，便可包装销售。

	该商品未经过锻轧，根据《税则》归类总规则一，应归入税目75.02。

	6
	J2011-0021
	
	75.08
	15-06-2011
	镍圆片（Chips™）
	
	
	“镍圆片（Chips™）”采用羰基气体精炼法生产。羰基法精炼的工艺流程分为两个步骤。1、在大型的羰基化炉或反应器中用含有杂质的金属镍生产出大量羰基镍。2、羰基镍在一个半连续的工艺中分解，在该工艺中镍团粒经由一个充满了羰基镍的分解器中加热并反复循环。每一个镍团粒最初均为一小粒镍，羰基镍每在分解器中循环一次，就有一层纯的金属镍沉积在镍团粒表面。

羰基法生产得到的高纯镍团粒（镍珠）经过尺寸筛选后通过轧辊轧平成镍圆片，产品呈上下表面光滑的不规则圆饼状。
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	该镍圆片经过轧辊轧制应属于已锻轧镍。根据《税则》归类总规则一，该商品应归入税目75.08项下。



	7
	J2011-0022
	
	83.06
	15-08-2011
	飞龙挂饰
	
	工艺刀剑
	该商品为飞龙形状的挂饰，全长7.6厘米，刀片部分长2.5厘米，带金属挂链，整体产品为锌铝材质，锌铝刀片位于龙的尾部，飞龙的前中部位为刀鞘，可插入拔出，刀片未开刃，刀背无齿，无血槽。
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	综合该商品特征，将其认定为装饰品，并根据《税则》归类总规则一，将其归入税目83.06。

	8
	J2011-0023
	
	83.06
	15-08-2011
	锌铝蝎子
	
	工艺刀剑
	该商品为蝎子形状，配有展示托板，蝎子和托板之间有挂钩相连固定。托板的材质为锌铝合金。蝎子的整体材质为锌铝合金，蝎子八只腿的末端部分为钢材制。蝎子的刀刃为蝎子八只腿的末端部分，蝎子全长12.7厘米，刀刃的长度为1.2厘米，未开刃，刀背为波浪形状，无锯齿，无血槽。用作摆饰品。
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	根据该商品特征将其认定为装饰品，并根据《税则》归类总规则一，将其归入税目83.06。

	9
	J2011-0024
	
	8424.8999
	15-18-2011
	除氧器喷嘴
	
	盘式恒速喷嘴
	除氧气喷嘴也称为盘式恒速喷嘴，可与各类型除氧器（包括化学除氧器、真空除氧器及热力除氧器等）配合使用。其作用：一是将进入除氧器的含氧量较高的待除氧水进行雾化恒速喷出，以避免对除氧器产生直接冲击；二是将待除氧水的表面积迅速、大幅增大，有利于促进化学反应、气压变化或温度变化，更好地达到除氧效果。

工作原理：除氧气喷嘴的进水通道为6层或9层弹性的盘状区域，每层弹性区域出口处呈齿状的分离雾化结构。水进入喷嘴后进入类似于机械喷嘴分离槽或狭缝的多层弹性盘状区域，再经这些弹性盘状区域末端的齿状分离雾化结构（喷嘴出水口）分离成雾状水滴进入除氧器，避免对除氧器产生冲击。

    
[image: image8]
    
	该商品应作为液体喷射装置归类，并根据《税则》归类总规则一，将其归入税则号列8424.8999。

	10
	J2011-0025
	
	8514.1090
	15-13-2011
	小型高低温温度冲击试验箱
	
	
	该商品将内部空间分为高温箱和低温箱两部分，外观类似双门冰箱。试验箱分别利用电热丝加热和压缩机制冷，温度由程序进行控制，高温变化范围+60-200摄氏度，低温变化范围-65-0摄氏度。不具备检测功能，也不能通过配置相应的选购件使其具备检测功能。选购件主要有温度的记录装置、通讯装置、辅助冷却装置等。
主要用途：为产品提供温度变化环境，以便测试产品在瞬间经高温、低温的连续温度变化环境下所能承受的程度，及其在急速变化的温差条件下热涨冷缩引起的化学变化和物理伤害。
[image: image9.emf]
	该商品应按多功能机器归类，在确定其主要功能时，因其加热和制冷功能同样具体，根据《税则》归类总规则三（三）和（六），将其归入税则号列8514.1090。



	11
	J2011-0026
	
	8708.9929
	15-14-2011
	大客车用轮边
	
	
	大客车用轮边由刹车盘、制动蹄片组、垫片、轮毂组成。用途：安装在30座以上客车底部前桥大梁两端，起到行驶制动、安装轮胎等功能。
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	根据《税则》归类总规则一，将其归入税则号列8708.9929。

	12
	J2011-0027
	
	9026.2010
	15-12-2011
	压力感应器
	
	压力传 感器
	该商品用于塑料熔体压力测量。其工作原理为：在对塑料进行机械加工的过程中，塑料熔体的压力直接作用于传感器头部的不锈钢膜片上，使膜片产生与塑料熔体压力成正比的微位移，使其内部金属电阻应变片的阻值发生相应变化，其外围处理电路将感应到的相关信号转换为标准信号并输出到控制系统，从而控制塑料熔体的压力。
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	该商品应按照测量液体压力的装置归类。根据《税则》归类总规则一及六，将其归入税则号列9026.2010。



	13
	J2011-0028
	
	9031.8090
	15-10-2011
	安全气囊传感器
	
	
	该商品主要由外壳、基板、加速度传感器及电路组成。传感器工作原理为：传感器内装有半导体压力式加速度传感器，当汽车正常行使时，加速度传感器持续测量汽车的正向加速度并经安全气囊传感器内的电路处理后传送给控制单元，当汽车发生碰撞时，加速度传感器的半导体受压发生弯曲应变，加速度传感器产生较大变化值的信号并经安全气囊传感器内的电路处理后传送给控制单元。
该安全气囊传感器为汽车安全气囊系统的组成部分，用于感应汽车碰撞中测得的加速度信号变换成数字信号，传送给气囊控制单元（ECU）。
[image: image12.emf]
	该商品是测量加速度的装置，应按照未列名测量装置归类。根据《税则》归类总规则一及六，将其归入税则号列9031.8090。



	14
	J2011-0029
	
	93.07
	15-07-2011
	工艺日本刀 
	
	
	该商品由锌合金压铸而成，由于装配各种不同装具，其品种、规格、种类众多，大体分为以下三类，日本刀大刀：全长103厘米，其中刀柄长26厘米，刀鞘长77厘米，刀身长74厘米；日本刀小刀：全长70厘米，其中刀柄长18厘米，刀鞘长52厘米，刀身长46.5厘米；日本刀短刀：全长32厘米，其中刀柄长10厘米，刀鞘长22厘米，刀身长19.5厘米。

刀身的生产工艺为：1、开模；2、将锌合金融化后使用压铸机注入模具成型；3、电镀抛光；4、磨制假刀纹；5、与其他零部件一起装配为成品。该商品配上刀架可用于装饰，可供喜爱者收藏，也可用于舞蹈和体育活动。
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	综合该商品特征，将其认定为武器，并根据《税则》归类总规则一，将其归入税目93.07项下。

	15
	J2011-0030
	
	93.07
	15-08-2011
	弓形刀
	
	工艺刀剑
	该商品由刀体和展示托架组成。展示托架为塑料材质，可拆卸。刀体全长25.4厘米，刀片部分长为13厘米，手柄为锌铝材质，刀片为铝材质，仿电影道具产品刀片形状，未开刃，无血槽。用作摆饰品。
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	综合该商品特征，将其认定为武器，并根据《税则》归类总规则一，将其归入税目93.07项下。

	16
	J2011-0031
	
	94.05
	15-20-2011
	LED灯
	
	
	该商品由外壳（金属和玻璃）、LED发光模块、散射片（块）、镇流器（变流装置）、电气连接装置（罗纹口、接插口）、散热片构成。外观同白炽灯泡或日光灯管相同。可以在尺寸相同、接口一致的条件下直接安装在现有的灯具或照明装置上。利用LED的发光原理产生光亮，通过散射片（块）将光洒向四周或某一特定方向。
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	该商品应作为照明装置归类。根据《税则》归类总规则一，将其归入税目94.05项下。
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